| STA CE

SWORZEN GLADKI

STAL O WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI

Sworznie @16 i @20 ze stali S355 w celu zapewnienia wigkszej wytrzy-
matosci na scinanie w potgczeniach konstrukcyjnych.

KONCOWKA STOZKOWA
Zwezona koncowka utatwia wprowadzenie do przygotowanego otworu
w drewnie. Dostepny w roznych wersjach dtugosci od 1,0 m.

DLA STREF SEJSMICZNYCH

Na zyczenie dostepne w wersji specjalnej, bardziej przyczepne, ksztatt unie-
mozliwiajgcy wysuniecie, zalecany do uzycia w obszarach zwiekszonego
ryzyka sejsmicznego.

WERSJA ZE STALI NIERDZEWNEJ
Dostepne ze stali nierdzewnej A2 | AISI304 do zastosowan konstrukcyjnych
na zewnatrz.

STA STAS
OBCIAZENIA
SREDNICA [mm] 7,5(8( DL TFV
DLUGOSC [mm] 55( (B0 1000
MATERIAL
Zn stal weglowa ocynkowana elektrolitycznie
e S235-S355 @ @

A2 i
stal nierdzewna A2 @ @

POLA ZASTOSOWAN

Montaz i potaczenie konstrukcyjne elemen-
tow drewnianych typu drewno-drewno i
drewno-stal

¢ drewno lite i klejone

o CLT, LVL

¢ ptyty drewnopochodne
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DL,IZE KONSTRUKCJE
ROWNIEZ NA ZEWNATRZ

Wersja ze stali nierdzewnej A2 do zastosowan
zewnetrznych w odlegtosci do 1 km od morza
i w kwasnym drewnie klasy T4.

DREWNO-METAL

Idealne do zastosowania wraz ze wspornika-
mi ALU i ALUMEGA do realizacji potaczen
ukrytych. W potaczeniu z drewnianymi zasl-
epkami pozwala spetni¢ wymagania odpor-
nosci ogniowej i zapewnia doskonatg estetyke.
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I KODY | WYMIARY
STA - sworzen gtadki ze stali weglowej S235-S355

d KOD L stal szt.
[mm] [mm]

STA860B 60 5235 100
STA880B 80 5235 100
8 STA8100B 100 S235 100
STA8120B 120 S235 100
STA8140B 140 S235 100
STA1260B 60 S235 50
STA1270B 70 S235 50
STA1280B 80 S235 50
STA1290B 90 5235 50
STA12100B 100 5235 50
STA12110B 110 S235 50
STA12120B 120 S235 50
STA12130B 130 S235 50
STA12140B 140 5235 25
STA12150B 150 5235 25

12 STA12160B 160 S235 25
STA12170B 170 S235 25
STA12180B 180 5235 25
STA12200B 200 5235 25
STA12220B 220 S235 25
STA12240B 240 S235 25
STA12260B 260 S235 25
STA12280B 280 S235 25
STA123208B 320 S235 25
STA12340B 340 S235 25

12 STA121000B 1000 S235 1
STA1680B 80 S355 25
STA16100B 100 S355 25
STA16110B 110 S355 25
STA16120B 120 S355 25

6 STA16130B 130 S355 25
1 STA161408B 140 S355 25
STA16150B 150 S355 25
STA16160B 160 S355 15
STA16170B 170 S355 15
STA16180B 180 S355 5

STA A2 | AISI304 - sworzen gtadki ze stali nierdzewnej!”

d KOD L szt.
[mm] [mm]
STA12100A2 100 25
STA12120A2 120 25
STA12140A2 140 25
STA12160A2 160 25
12 STA12180A2 180 25
STA12200A2 200 25
STA12220A2 220 25
STA12240A2 240 25
STA12260A2 260 25
STA16120A2 120 25
STA16140A2 140 10
STA16150A2 150 10
STA16160A2 160 10
STA16180A2 180 10
16 STA16200A2 200 10
STA16220A2 220 10
STA16240A2 240 10
STA16260A2 260 10
STA16280A2 280 10
STA16300A2 300 10
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PLATED
d KOD L stal szt.
[mm] [mm]
STA16190B 190 S355 15
STA16200B 200 S355 15
STA16220B 220 S355 15
STA16240B 240 S355 15
STA16260B 260 S355 10
STA16280B 280 S355 10
16 STA16300B 300 S355 10
STA16320B 320 S355 10
STA16340B 340 S355 10
STA16360B 360 S355 10
STA16380B 380 S355 10
STA16400B 400 S355 10
STA16500B 500 S355 10
16 STA161000B 1000 S355 1
STA20120B 120 S355 10
STA201408B 140 S355 10
STA20160B 160 S355 10
STA20180B 180 S355 10
STA20190B 190 S355 10
STA20200B 200 S355 10
20 STA20220B 220 S355 10
STA202408B 240 S355 10
STA20260B 260 S355 5
STA20300B 300 S355 5
STA203208B 320 S355 5
STA20360B 360 S355 5
STA20400B 400 S355 5
20 STA201000B 1000 S355 1

Na zyczenie dostepny w wersji o duzej przyczepnosci, uniemozliwia
wysuniecie, zalecany do zastosowania szczegolnie w obszarach ryzyka

sejsmicznego (np. STAS16200).

Ilo$¢ minimalna: 1000 szt.

d I
L |
L
AIS| 304
d KOD L szt.
[mm] [mm]
STA20160A2 160 10
STA20180A2 180 10
STA20200A2 200 10
STA20220A2 220 10
STA20240A2 240 10
20 STA20260A2 260 5
STA20280A2 280 5
STA20300A2 300 5
STA20320A2 320 5
STA20340A2 340 5
STA20360A2 360 5
STA20380A2 380 5

(l)Wkrety nie posiadajg oznaczenia CE.
Kody STA A2 | AISI304 sa dostepne tylko na zamowienie, a szacowany
czas realizacji wynosi 30 dni.



I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE

d )
L |
L
Srednica nominalna d [mm] 8 12 16 20
S235 S235 S355 S355
Stal T miim IN/mm?] 360 360 470 470
fy.k.min IN/mm?] 235 235 355 355
Moment charakterystyczny My (Nm] 241 69,1 191,0 340,0
uplastycznienia '

Paramatry mechaniczne wedtug oznaczenia CE, wzgledem normy EN 14592.

I ROZSTAW MINIMALNY DLA SWORZNI PRZY OBCIAZENIU SItA SCINAJACA

s a=0° N \ a=90°
d [mm] 8 12 16 20 d [mm] 8 12 16 20
a;  [mm] 5-d 40 60 80 100 a;  [mm] 3.d 24 36 48 60
a, [mm] 3.d 24 36 48 60 a, [mm] 3.d 24 36 48 60
azy [mm] max(7-d; 80 mm) 80 84 112 140 azy [mm] max(7-d; 80 mm) 80 84 112 140
az. [mm] max(3,5-d;40 mm) 40 42 56 70 az. [mm] max(7-d; 80 mm) 80 84 112 140
agy [mm] 3.d 24 36 48 60 azy [mml 4.d 32 48 64 80
azc [mm] 3.d 24 36 48 60 azc [mm] 3.d 24 36 48 60

a = kat pomiedzy sitg a wtdoknem
d = $rednica nominalna sworznia

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

UWAGI

¢ Minimalne odlegtosci dla tgcznikow narazonych na scinanie sg zgodne z norma EN 1995:2014.

I LICZBA RZECZYWISTA DLA SWORZNI PODDANYCH NAPREZENIOM SCINAJACYM

Nosnosc¢ potgczenia wykonanego za pomoca kilku sworzni tego samego typu i rozmiaru moze
by¢ mniejsza niz suma nosnosci poszczegolnego srodka tgczacego.

Dla rzedu n sworzni utozonych réwnolegle do kierunku wtodkien (a = 0°) w odlegtosci a;,
charakterystyczna nosnosc¢ rzeczywista jest rowna:

R n., R

efvk = Mef vk

Wartosc n; podana jest w ponizszej tabeli jako funkcja ni a;.

a;(*) [mm]
4.d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14.d
2 ‘ 1,39 1,47 1,54 1,60 1,65 1,70 175 1,79 1,83 1,87 1,90
3 ‘ 2,00 2,12 2,22 2,30 2,38 2,45 2,52 2,58 2,63 2,69 2,74
n 4 ‘ 2,59 2,74 2,87 2,98 3,08 3,18 3,26 3,34 3,41 3,48 3,55
5 ‘ 3,17 3,35 3,51 3,65 3,77 3,88 3,99 4,08 4,17 4,26 4,34
6 ‘ 3,74 3,95 4,13 4,30 4,44 4,58 4,70 4,81 4,92 5,02 511

(*)Dla warto$ci posrednich a; mozna interpolowac¢ linearnie.

SWORZNIE, SRUBY | PRETY | STA| 165



I WARTOSCI STATYCZNE | DREWNO-STAL | ALUMINIUM WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1995:2014
1PEYTKA WEWNETRZNA - SCINANIE Ry

I TR
ta t ta
#
Ry, i [kN]
dg L B 5 kat pomiedzy sitg a wtoknami
[mm] [mm] [mm] [mm] 0° 30° 45° 60° 90°
60 60 27 7,56 7,00 6,54 6,16 5,84
80 80 37 8,90 8,14 7,53 7,02 6,59
8 100 100 47 10,46 9,51 8,74 8,10 7,56
120 120 57 10,89 10,30 9,80 9,28 8,63
140 140 67 10,89 10,30 9,80 9,36 8,98
60 60 27 13,88 12,93 12,16 11,52 10,99
70 70 32 14,43 13,34 12,46 11,75 11,15
80 80 37 15,15 13,92 12,93 12,13 11,46
90 90 42 16,01 14,62 13,52 12,62 11,88
100 100 47 16,96 15,42 14,20 13,20 12,38
110 110 52 17,99 16,29 14,94 13,85 12,95
120 120 57 19,07 17,21 15,75 14,55 13,57
12 130 130 62 20,19 18,18 16,59 15,29 14,22
140 140 67 21,36 19,18 17,46 16,07 14,91
150 150 72 22,08 20,21 18,37 16,87 15,63
160 160 77 22,08 20,75 19,30 17,70 16,37
170 170 82 22,08 20,75 19,63 18,54 17,13
180 180 87 22,08 20,75 19,63 18,68 17,85
200 200 97 22,08 20,75 19,63 18,68 17,85
220 220 107 22,08 20,75 19,63 18,68 17,85
240 240 117 22,08 20,75 19,63 18,68 17,85
80 80 37 25,77 23,90 22,41 21,20 19,75
100 100 47 27,03 24,79 23,04 21,62 20,46
110 110 52 2792 25,48 23,57 22,04 20,79
120 120 57 28,93 26,28 24,22 22,57 21,22
130 130 62 30,05 27,19 24,97 23,19 21,73
140 140 67 31,25 28,17 25,78 23,88 22,32
16 150 150 72 32,51 29,22 26,67 24,63 22,96
160 160 77 33,83 30,32 27,60 25,43 23,66
170 170 82 35,20 31,47 28,58 26,28 24,40
180 180 87 36,62 32,66 29,60 27,16 25,17
190 190 92 38,06 33,88 30,65 28,08 25,98
200 200 97 39,54 35,14 31,74 29,03 26,82
220 220 107 41,41 37,72 33,97 30,99 28,55
240 240 117 41,41 38,66 36,28 33,02 30,37
120 120 57 39,26 35,74 33,03 30,89 29,14
140 140 67 41,45 37,40 34,32 31,88 29,91
160 160 77 44,07 39,48 35,99 33,24 31,03
20 180 180 87 47,01 41,85 37,95 34,88 32,41
190 190 92 48,57 43,13 39,01 35,78 33,18
200 200 97 50,17 44,45 40,12 36,72 33,99
220 220 107 53,51 47,22 42,45 38,73 35,73
240 240 117 56,99 50,11 44,92 40,85 37,58
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I STAS | SWORZEN O ZWIEKSZONEJ PRZYCZEPNOSCI DLA OBCIAZEN SEJSMICZNYCH

OO

Na zamowienie dostepny jest sworzen radetkowany. Radetkowanie
ogranicza przemieszczanie sie sworzni z potgczenia podczas trzesienia
ziemi, zgodnie z Eurokodem 8, i pozwala na uzyskanie wytrzymatosci na

wyrywanie wynoszacej 1 kN, zgodnie z norma EN 14592:2022.

STAS - WARTOSCI WYRWANIA
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Wykona¢ za pomocga wiertarki kolumnowej lub
maszyny CNC nawiercenie wstepne o takiej samej
srednicy jak srednica sworznia. Otwor musi byc

idealnie prostopadty.

ZASADY OGOLNE

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z normg EN 1995-1-1.

Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych
W nastepujacy sposob:

Rk N kmod
Ym

Ry=

Wspotczynniki yy i kmnog Nalezy przyja¢ zgodnie z obowigzujgcg norma
uzywang w obliczeniach.

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrii sworzni zgodnie z ozna-
kowaniem CE wg EN 14592.

Wartosci dostarczone sg policzone dla ptytek o grubosci 5 mm i z frezowaniem
w drewnie o grubosci 6 mm. Wartosci dotyczg pojedynczego sworznia STA.
Wymiarowanie i sprawdzenie elementéw drewnianych i ptytki stalowej nalezy
wykonywac osobno.

Pozycjonowanie srub musi odbywac sie z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Oczysci¢ otwor i umiesci¢ swor-
zen z radetkowaniem w kontakcie z
drewnem.

Whbi¢ sworzen w otwor za pomoca
mtotka.

UWAGI

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowg elementow drewnianych
réwna py = 385 kg/m3:

Dla roznych wartosci py, tabelaryczne wytrzymatosci od strony drewna
mozna przeliczy¢ przy uzyciu wspotczynnika Kyens v

R, =k

Vik dens,v 'R\/,k

Pk 3 350 380 385 405 425 430 440
lkg/m?3]
C-GL c24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 1,00 102 1,05 105 107

Okreslone w ten sposob wartosci wytrzymatosci moga réznic sig, na korzysc
bezpieczenstwa, od tych wynikajacych z doktadnych obliczen.
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