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ROZSDAMENTES ALATET TOMITESSEL

VizzARAS
Tokéletes vizzaras és kivald tomités az EPDM tomitésnek kdszonhetden.

UV SUGARAKNAK ELLENALLAS
Kivalo ellenallds UV sugarzasnak. ldealis kultéri hasznalatra az EPDM to-
mitésnek és a rozsdamentes acél A2 | AlSI304 alatétnek kdszdnhetden.

SOKOLDALUSAG

Idealis akar 0,7 mm - es vastagsagu lemezen el6furat nélkul telepithet6
TBS EVO @6 csavarral vagy A2 | AISI304 eléfurattal telepithetd csavarral
vald kombinacional.
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FELHASZNALASI OSZTALY

o Jec2 <

LEGKORI KORROZIOOSZTALY

ANYAG

A2 ausztenites rozsdamentes acél
JHEY A2 | AISI304 (CRC )

EPDM témiteés

ALKALMAZASI TERULETEK

Idealis a TBS EVO, TBS EVO C5 vagy MTS csa-
varokkal kombinalva a fémlemezek rogzitése-
hez az id6jarasnak és UV-sugarzasnak kitett fa
és fém alszerkezetekhez.



I KODOK ES MERETEK

- KOD csavar D, H D, db.
H [mm] [mm] [mm] [mml]
WBAZ25A2 6,065 25 15 6,5 100
e 1 —
I TELEPITES
TBS EVO + WBAZ rogzitheté csomag
D xL [mm]

6x 60 min. 0 - max. 30

i 6x 80 min. 10 - max. 50

! 6 x 100 min. 30 - max. 70
£ 6x 120 min. 50 - max. 90
3 g 6 x 140 min. 70 - max. 110
6x160 min. 90 - max. 130
6x180 min. 110 - max. 150
6x200 min. 130 - max. 170
MTS A2 + WBAZ régzitheté csomag

DxL Imm]

6x80 min. 10 - max. 50

6x100 min. 30 - max. 70

6x120 min. 50 - max. 90

A kapcsolodo termékekre vonatkozo tovabbi informaciot lasd a 102. olda-
lon a TBS EVO esetében és a 308- oldalon az MTS A2 esetében.

v = X X X

Helyes becsavaras Tulzott becsavaras Elégtelen becsavaras Rossz becsavaras
tengelyen kivuli

MEGJEGYZES:
Az alatét vastagsaga a beépitésnél kb. 8-9 mm.
A rogzithetd rétegek maximalis vastagsaganak kiszamitasakor a faba 4 d minimalis bevezetési hosszusagot vettlink figyelembe.

ALCSEREP

Alkalmazhato sandwichpaneleken, hullamos
paneleken és alcserépen.
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